锅炉压力容器制造监督管理办法

文件编号： 国家质检总局第22号令

产生日期： 2002-07-12 

发布机构： 国家质量监督检验检疫总局

第一章  总  则
    第一条  为加强对锅炉压力容器制造的监督管理，保证锅炉压力容器产品的安全性能，保障人身财产安全，根据《锅炉压力容器安全监察暂行条例》的有关规定，制定本办法。 
    第二条  在中华人民共和国境内制造、使用的锅炉压力容器，国家实行制造资格许可制度和产品安全性能强制监督检验制度。 
    第三条  进出口锅炉压力容器按照《中华人民共和国进出口商品检验法》、《中华人民共和国进出口商品检验法实施条例》及《中华人民共和国进出口锅炉压力容器监督管理办法（试行）》的规定执行。其中，制造资格许可及其管理、产品安全性能监督检验按照本办法执行。 
第四条  本办法所称锅炉压力容器是指： 
（一）锅炉。 
1.承压蒸汽锅炉； 
2.承压热水锅炉； 
3.有机热载体锅炉。 
（二）压力容器。 
1. 最高工作压力大于及等于0.1MPa（表压），且压力与容积的乘积大于及等于2.5MPa?l的盛装气体、液化气体和最高工作温度高于及等于标准沸点的液体的各种压力容器； 
2. 公称工作压力大于及等于0.2MPa（表压），且压力与容积的乘积大于及等于1.0MPa?l的盛装气体、液化气体和标准沸点低于60℃液体的各种气瓶； 
3. 医用氧舱。 
本办法不适用于船舶、铁路机车、航空器、军事装备和核设施中使用的锅炉压力容器以及额定热功率小于0.1MW且输出热水温度低于及等于90℃的电或燃气加热热水器。 
第五条  国家质量监督检验检疫总局（以下简称国家质检总局）负责本办法所规定的锅炉压力容器制造的监督管理工作；地方各级质量技术监督部门负责本行政区域内的锅炉压力容器制造的监督管理工作。国家质检总局和地方各级质量技术监督部门内设的锅炉压力容器安全监察机构（以下简称安全监察机构）负责本办法的具体实施。
 
第二章  制造许可
第六条  境内制造、使用的锅炉压力容器，制造企业必须取得《中华人民共和国锅炉压力容器制造许可证》（以下简称《制造许可证》）。未取得《制造许可证》的企业，其产品不得在境内销售、使用。 
第七条  锅炉和压力容器按照附件一的规定，划分为A、B、C、D 4个制造许可级别。 
    D级锅炉和D级压力容器的《制造许可证》，由制造企业所在地的省级质量技术监督部门颁发，其余级别的《制造许可证》由国家质检总局颁发；境外企业制造的用于境内的锅炉压力容器，其《制造许可证》由国家质检总局颁发（以下统一简称发证部门）。 
《制造许可证》式样见附件二。 
第八条  锅炉压力容器制造企业必须具备以下条件： 
（一）具有企业法人资格或已取得所在地合法注册； 
（二）具备与制造产品相适应的生产场地、加工设备、技术力量、检测手段等条件； 
（三）建立质量保证体系，并能有效运转； 
（四）保证产品安全性能符合国家安全技术规范的基本要求。 
具体条件和要求按照《锅炉压力容器制造许可条件》的规定执行。 
第九条  申请取证的制造企业应向发证部门的安全监察机构提出书面取证申请，并提交有关资料。安全监察机构应在接到申请和全部资料后的15个工作日内做出是否受理申请的决定。 
第十条  制造企业取证申请被批准受理的，应按照批准范围试制产品，以备审查。两年内不能完成产品试制的，原批准的受理失效。 
第十一条  发证部门的安全监察机构或委托审查机构应在产品试制结束后，对制造企业进行工厂检查和相应的产品检验，并出具审查报告。国家安全技术规范中规定进行型式试验的产品，应在工厂检查前进行型式试验。 
第十二条  发证部门应对审查报告进行审核，并对审核合格的企业签发《制造许可证》。报告审核和证书签发工作应在收到审查报告后25个工作日内完成。 
    取证申请未被受理或受理后经审查不合格的制造企业，1年内不得提出取证申请。 
第十三条  锅炉压力容器制造许可的具体工作程序和要求，按照《锅炉压力容器制造许可工作程序》的规定执行。
 
第三章  许可证管理
    第十四条  持证企业制造用于境内的锅炉压力容器，不得超出《制造许可证》所批准的产品范围。 
    第十五条  锅炉压力容器随机文件中应附有《制造许可证》复印件。产品铭牌上应标注与《制造许可证》一致的制造企业名称和编号。产品随机文件中的产品质量合格证书、产品安装和使用说明书必须有中文表述。 
第十六条  发证部门的安全监察机构和制造企业所在地安全监察机构应按规定对制造企业的证书使用、生产条件、产品质量状况及其管理等情况进行检查。制造企业必须接受检查。 
第十七条  持证企业不得涂改、转让、转借《制造许可证》。 
第十八条  《制造许可证》有效期为4年。申请换证的制造企业必须在《制造许可证》有效期满6个月以前，向发证部门的安全监察机构提出书面换证申请，经审查合格后，由发证部门换发《制造许可证》。 
未按时提出换证申请或因审查不合格不予换证的制造企业，在原证书失效后1年内不得提出新的取证申请。 
因特殊原因不能按期换证的制造企业，可以向发证部门提出暂缓换证申请，经批准后可以暂缓，暂缓期不超过1年。 
第十九条  制造企业需要增加许可的产品种类、级别、项目的，应向发证部门提出新的书面申请，经受理、试制、审查合格后，由发证部门颁发新的《制造许可证》。 
第二十条  制造企业发生更名、产权变更、生产场地变更或有型式试验要求的产品发生主体材料、结构型式、关键制造工艺、产品规格等变更的，应及时向发证部门申报。发证部门根据制造企业的变更申报，做出予以认可、进行必要的检查或者另行办理许可申请手续等决定，并通知企业。 
第二十一条  制造企业依据本办法取得的《制造许可证》在全国范围内有效。各地相关部门不得进行重复审查、重复发证。
 
第四章  产品安全性能监督检验
第二十二条  锅炉压力容器安全性能监督检验应在制造过程中进行，未经监督检验或经监督检验不合格的产品不得销售、使用。 
    第二十三条  境内制造企业的锅炉压力容器安全性能监督检验工作，由制造企业所在地的省级质量技术监督部门授权有资格的检验机构承担；境外制造企业的锅炉压力容器安全性能监督检验工作，由国家质检总局安全监察机构授权有资格的检验机构承担。 
从事安全性能监督检验工作的检验机构，应按照《锅炉压力容器产品安全性能监督检验规则》及有关技术规范的规定进行检验，并对检验合格的产品出具监督检验合格证明。 
第二十四条  制造企业必须对产品安全性能负责，并配合检验机构开展产品安全性能监督检验工作。
 
第五章  罚    则
第二十五条  对违反本办法的行为，按照《锅炉压力容器压力管道特种设备安全监察行政处罚规定》实施处罚。 
第二十六条  制造企业有下列行为之一的，责令改正；情节严重的暂停使用《制造许可证》（暂停期不超过1年）；拒不改正的，吊销《制造许可证》： 
（一）产品出现严重安全性能问题的； 
（二）不再具备制造许可条件的； 
（三）拒绝或逃避产品安全性能监督检验的； 
（四）涂改、伪造监督检验证明的。 
第二十七条  制造企业有下列行为之一的，吊销《制造许可证》： 
（一）转让、转借《制造许可证》的； 
（二）向其他企业产品出具《制造许可证》、产品质量合格证明等虚假随机文件的； 
（三）未经批准，超出《制造许可证》范围制造产品的。 
第二十八条  对被吊销《制造许可证》的企业，发证部门4年内不予受理其取证申请。
第二十九条  从事安全监察、许可审查、监督检验工作的人员，未按本办法的规定履行职责，滥用职权、玩忽职守、徇私舞弊，构成犯罪的，依法追究刑事责任；尚未构成犯罪的，依法给予行政处分。 
第三十条  审查机构、监督检验机构因管理不严，造成工作人员失职的，给予警告、通报批评，情节严重的，取消对其委托、授权。 
 
第六章  附    则
    第三十一条  《锅炉压力容器制造许可条件》、《锅炉压力容器制造许可工作程序》、《锅炉压力容器产品安全性能监督检验规则》根据本办法另行制定发布。 
    第三十二条  制造企业应按规定支付许可审查、监督检验费用。 
    第三十三条  锅炉压力容器的安全阀、爆破片、气瓶阀门等安全附件的制造监督管理，参照本办法执行。 
    第三十四条  本办法由国家质检总局负责解释。 
    第三十五条  本办法自2003年1月1日起施行。1993年9月29日原劳动部公布的《进口锅炉压力容器安全质量许可制度实施办法》同时废止。 
附件1： 
锅炉压力容器制造许可级别划分
一、锅炉制造许可级别划分 
级别 
制 造 锅 炉 范 围 
A 
不限 
B 
额定蒸汽压力小于及等于2.5MPa的蒸汽锅炉（表压，下同） 
  
C 
额定蒸汽压力小于及等于0.8MPa且额定蒸发量小于及等于1t/h的蒸汽锅炉; 
额定出水温度小于120℃的热水锅炉 
  
D 
额定蒸汽压力小于及等于0.1MPa的蒸汽锅炉; 
额定出水温度小于120℃且额定热功率小于及等于2.8MW的热水锅炉 
注：1.额定出水温大于及等于120℃的热水锅炉，按照额定出水压力分属于C级及其以上各级。 
    2.持有高级别许可证的锅炉制造企业，可以生产低级别的锅炉产品。 
3.持有C级及其以上级别许可证的锅炉制造企业，可以制造有机热载体锅炉，对于只制造有机热载体锅炉的制造企业，应申请有机热载体锅炉单项制造资格，不需要定级别。 
4.对于产品种类较单一的制造企业，可对其许可范围进行限制，如限部件、材质、品种等。 
5.持证锅炉制造企业可以制造与相应级别锅炉配套的分汽缸、分水缸。
 
 
 
二、压力容器制造许可级别划分 
级别 
制造压力容器范围 
代表产品 
  
  
A 
超高压容器、高压容器（A1）；第三类低、中压容器（A2）；球形储罐现场组焊或球壳板制造（A3）；非金属压力容器（A4）；医用氧舱（A5） 
A1应注明单层、锻焊、多层包扎、绕带、热套、绕板、无缝、锻造、管制等结构形式 
  
  
B 
无缝气瓶（B1）；焊接气瓶（B2）；特种气瓶（B3） 
B2注明含（限）溶解乙炔气瓶或液化石油气瓶。B3注明机动车用、缠绕、非重复充装、真空绝热低温气瓶等 
C 
铁路罐车（C1）；汽车罐车或长管拖车（C2）；罐式集装箱（C3） 
  
D 
第一类压力容器（D1）； 
第二类低、中压容器（D2） 
  
注：1. 一、二、三类压力容器的划分按照《压力容器安全技术监察规程》 确定； 
2. 超高压容器：设计压力大于及等于100MPa的压力容器； 
    高压容器：设计压力大于及等于10MPa且小于100MPa的压力容 器；
    中压容器：设计压力大于及等于1.6MPa且小于10MPa的压力容 器；
低压容器：设计压力大于及等于0.1MPa且小于1.6MPa的压力容 器。
3.按分析设计标准设计的压力容器，其制造企业应持有A或C级许可证。 
4.球壳板制造项目含直径大于及等于1800mm的各类型封头。 
5.对于产品种类单一的制造企业，应对其许可范围进行限制，如限制产品或制造方法、材质、种类、用途等。
